3.1.

Czerpnie Scienne - dane techniczne

Strata ciSnienia AP [Pa]
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3 . Przyktad doboru czerpni CWP
Zalecany .doborlczerp-n.l: . - Zatozona dopuszczalna strata cisnienia AP = 80 Pa, wymagany wydatek Q, = 10000 m3/h
¢ zallecg Sie QObor mozI|W|e - Z wykresu odczytujemy predkos¢ efektywna 6 m/s
najwiekszej czerpni. X
® wybor najbardziej optymalny do - Powierzchnia efektywna ~ Ay> 2600V (m?]
linii V., =5 [m/s]. 10000 o
* nie nalezy dobierac czerpni eyli Ag> “gerne” 1M, co daje A, = 0,463 [m2). Odpowiada to czerpni o wymiarach
przekraczajgcych V. = 10 [m/s].
np. H x L =1200 x 800
Aef[mzl
L
H 300 400 600 800 1000 1200 1400 1600 1800 2000
300 0,0374 | 0,0503 | 00761 | 0,019 | 0,1276 | 0,1534 | 0,1792 | 0,2050 | 0,2308 | 0,2566
400 0,0690 | 0,0928 | 0,1404 | 0,879 | 0,2355 | 0,2831 | 0,3307 | 0,3783 | 04258 | 04734
600 0,1008 | 0,135 | 0,2051 | 0,2747 | 03442 | 04138 | 04833 | 05528 | 06224 | 0,6919
800 0,1303 | 01752 | 02650 | 0,3549 | 04447 | 05346 | 06244 | 07143 | 08041 | 0,8940
1000 01573 | 02116 | 03201 | 04286 | 05371 | 06456 | 0,7541 | 08626 | 0,9711 1,0795
1200 01820 | 0,2447 | 03702 | 04957 | 06212 | 0,7467 | 08722 | 09977 | 11232 | 1,2487
1400 0,2042 | 02746 | 04155 | 05563 | 0,6971 | 08380 | 09788 | 1,1197 | 1,2605 | 1,4013
1600 02241 | 03013 | 04559 | 06104 | 0,7649 | 09194 | 1,0740 | 12285 | 1,3830 | 15375
1800 02415 | 03248 | 04914 | 06579 | 08245 | 09910 | 11576 | 1,3242 | 1,4907 | 1,6573
2000 0,2566 | 0,3450 | 05220 | 06989 | 08759 | 1,0528 | 12297 | 14067 | 15836 | 1,7606
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